
 
 

������ก ก�	
	���
�
�����	������ก	�����	���	�� ���
������ ����
� 2 
(Single Minute Exchange of Die for practical) 
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 ���	������ 1 ����ก��ก�� ����� ก ก���������
!�	�"�#!�$��ก�����$�����%� &	'�"�()��*) ���
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�	 �	#+�,���$*�	������.�*�$ก��-
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*��$5�������ก*2ก��$�	3�$*	��$���*��$�$.#��()��*)��)$ *�.,��ก PDCA (Plan-Do-Check-Act)  
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!�����4��3
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 (Determine internal and external steps) 
 &	3�+	*�		
+��	/����3��.4�-
!�����ก3�+	*�	-
! 1 .�-/�ก���)�"���,2���ก)�ก��.�,	
�/���O	*��$-/�&	31�-
!�"�#!�$��ก�,��� ��� ก)�ก��.�,	-
!0�.��K-/�����0�%�ก��	�"�#!�$��ก�,��� 
,�#�&	31�-
!�"�#!�$ก/���$-/�$�	��4� 

�  &��ก�����."��.")���กก���. (Group Brainstorming) 
�  &���-"	)" Problem Solving Technique 
 

 <�=��	���<���<�กก��ก		>�����ก��ก��ก���8�?�=�����?	 ? 
 ก��	�#!	*��$-/�"��.�3��&�ก��ก)�ก��.,�#��$"2���ก��3�$ก�� Changeover ���.
�������$ ���
�ก*)�����$"2���ก��3�$ก�� Changeover �"�#!�$�����ก������ 4 ����$��$	
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(Single Minute Exchange of Die for Practical Part2) 



(1) ������ก�� (Preparation Step) ��O	3�+	*�	-
!�*�
�.ก��*��$5 ���	 �*�
�.��*K��)� �)]ก �.��2 
,�#� �"�#!�$.#�*��$-
!&��&	ก�� setup 
(2) ���
!�	�.��2 ,�#� ^_ก����2 (Fixture Exchange Step) ��O	3�+	*�	-
!.
ก�����
!�	���ก�12
*��$5���	 ���
!�	 �.��2 ���
!�	^_ก����2 ���
!�	&�.
� ��� �"�#!�$.#�*��$-
!*��$ก��&��&	ก����)*. 
(3) ���*/��,	�$ ����*�+$���� ��� ����*�+$"�� (Centering, dimensioning and setting step) 
3�+	*�	ก������*�+$�"�#!�$��ก� ����*�+$���� ก�����*/��,	�$ �d#!�&,�0�.��K-/�ก����)*���. 
(4) ��������� ��� �� !� "�#$�%&�$ (Trial Runs and Adjustments.) 3�+	*�	-���$��)*
�)+	$�	 �������*�+$"���	ก���������)+	$�	�
��ก.� e !$&	3�+	*�		
+ �����*��$-/�,���"��+$
�	ก���������)+	$�	�
. (e !$3�+	*�		
+���0��	&,��������&������.�ก-
!0�����.�1 50% 3�$����
-�+$,.�) 
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C<��<���<�กก��ก		>���8�<�������ก 

- ก)�ก��.'��&	 (Internal steps) "#� ก)�ก��.-�ก5ก)�ก��.-
!*��$-/�31�-
!�"�#!�$��ก�
,��� ,�#� -���$��)* ���	 ก��"������-2� ��.�d).d2 , ก�������"�#!�$.#�� ����
�)+	$�	 , ก�����
!�	�.�d).d2 , ก������*�+$ �����*�$ ��� ก��-���$��)*�)+	$�	 

- ก)�ก��.'��	�ก (External steps) "#� ก)�ก��.�d#!�ก���������
!�	���	 -
!-/�&	31�-
!
ก/���$��)	�"�#!�$��ก���4� ���	 ก���*�
�.�"�#!�$.#� ��ก0�� ,�#���*K��)� , ก�����ก��
��$��	-�!�5 �� , ก��-/�"��.0����-�!�5 �� ��� ก������ก%���0�����ก�123�$$�	�ก�� 

50% �����D��� <�� 

	����C����8E>� 
 

15% ����4�<E��� 

	����C�	��� 

5% �
�
���H>��I 
 

30%��	
�>��	����>�� 
�7
ก	LI ���M7��� 

 



 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
�4�-
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 (Move external steps outside of the changeover) 
 ��กก���)�"���,2&	3�+	*�	-
!0�$�d#!���$�
+ก)�ก��.'��	�ก &	3�+	*�	-
!3	
+ ����O	ก��
,��)�
&,�ก)�ก��.'��	�ก0�.��K-/�31�ก/���$��)	�"�#!�$��4� ����$.#��������$*�.�)�
-
!"�����  
e !$&	3�+	*�		
+����ก*)�������� Changeover �����.�����$��ก��). 30-50 %  
 
>
�N
ก�	8��=���
����4�8E=�
O�ก��ก		>�����ก?�= ? 

� ��	
�>�7ก�����8E=:	=�>ก�����	������ก	E�7� 
- ���-/� Changeover checklists ,�#� Changeover request 
-  -/�ก��*���0���"�#!�$.#� �.�d).d2 ��� ��*K��)�-
!*��$&��&,�d���.ก��	 Changeover 

*�. Changeover checklists 
- ����ก%� �.�d).d2 ,�#��"�#!�$.#�-
!&������5 ���&ก���"�#!�$��ก� 
-  &�� setup cart ,�#� SMED Table 



-  &�� Visual Control ���	 ก/�,	�*/��,	�$��$ �"�#!�$.#�,�#��.�d).d2 ����0
,�#��0�	 
���-/����2��0�$��	ก����)*  

� ��	
�>9M���8E=:	=�>94�E	��ก�	 Changeover  
-  ���	�.�d).d2���ก��	 (Preheat) , ����*�+$��#+�$*�	(Pre-set), *���*�$�"�#!�$.#�,�#��)+	$�	

&,�d���.&��(pre-cut) ���  ����*�+$d���.)�*��2��#+�*�	(pre-adjust) 
� �4����>9���� �ก����	����>�� <��<>�:�>:I�ก�� E�����ก Changeover �9	��<�=� 
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 ��ก 3 3�+	*�	-
!���	.�-�ก3�+	*�	���	.
"��.0/�"��&	ก��-
!��-/�&,����� Changeover 
�"�#!�$��ก����$���  �����d��&	3�+	*�	-
! 1 	�+	�/���O	����$�)!$-
!��*��$-/�ก��� ก6�&,��,%	���ก�� 
changeover &	0'�d�l�����		�+	��O	����$�� ���ก������ก)�ก��.&����$ .
&"��ก
!��3��$ก��ก)�ก��.	�+	
���$ �*���3�+	*�	&�������-���� ��������.	�+	&������-�+$,.��-���� e !$3��.4��,���	
+	�ก��ก��	/���&��
&	ก���)�"���,2�d#!���กก)�ก��.'��	�ก '��&	���� ��$�/���O	&	ก�������3�$ก)�ก��.ก���������$ 
���*���0����3�$ก���������$&	�*���3�+	*�	�
ก���� 0��	&	3�+	*�	-
! 2 	�+	,��&�,��ก"#�ก����$�
+
ก)�กก��.'��	�ก &,���� �d#!�-
!�������กก)�ก��.'��	�ก��ก��ก'��&	  ���&	3�+	*�	-
! 3 "#� ก��	/�
�)�
ก��.�����&,�ก)�ก��.'��	�ก ,�#�$�	�*�
�.ก��*��$5&,�d���.ก��	-
!�"�#!�$��ก���,��� e !$K��-/�
3�+	*�		
+��� ���� changeover �����."�������$ ���.�1 30-50 ����2�e%	*2   
 &	����	
+3�������d
�$ 3�+	*�	-
! 3  ����&	����,	�������.�"��K $�
ก 3 3�+	*�	0��-��� ���.
�)�

�()��*)����$�� 
 


